
 

  Fanning maqsadi: Fanni o‘qitishdan maqsad - talabalarda mantiqiy fikrlash, texnologik taffakkurini 

shakllantirish va rivojlantirish, o‘zining fikr-mulohaza, xulosalarini asosli tarzda aniq bayon etishga 

o‘rgatish hamda fan mazmuniga innovatsion texnologiyalarga asoslangan iqtisodiyotga o‘tishni yanada 

jadallashtirish maqsadida xom ashyoni dastlabki ishlov berib yarim mahsulot ko‘rinishiga emas balki uni 

yakuniy tayyor mahsulot darajasiga yetkazib yangi turdagi belgilangan xususiyatli materiallarni olishga 

e’tiborni qaratish lozim.  

Maqsadlar talabalarga quyidagilarni o’rganish imkonini beradi: 

 talabalarni nazariy bilimlar, amaliy kо‘nikmalar, texnik hodisa va jarayonlarga uslubiy yondashuv 

hamda ilmiy dunyoqarashini shakllantirish, talabalarni texnik vositalari bilan tanishtirish va ushbu 

vositalarni ishlab chiqarishda foydalanish, ularning о‘ziga xos xususiyatlari, ishlab chiqarishdagi 

muammoli masalalarni yechishda nazariy bilimlardan foydalanishni о‘rgatishdan iboratdir. 

 Murakkab masalalarni hal etishda amaliy dasturiy paketlarni qo‘llay olishi, ularning vizual 

ko‘rinishidagi yechimlarini topish kabi bilimlarga ega bo‘lishi kerak. 

Ma’ruza mashg’ulotlari 
Ma’ruza mashg’ulotlari katta sig’imli, multimedia qurilmalari bilan jihozlangan o’quv auditoriyalarida 

olib boriladi. 

Amaliy mashg’ulotlar 
Amaliy mashg’ulotlar multimedia qurilmalari bilan jihozlangan auditoriyada har bir akademik guruhga 

alohida o’tiladi. Mashg’ulotlar faol va interfaol usullar yordamida o’tiladi, “Keys-stadi” texnlogiyasi 

ishlatiladi.  Ko’rgazmali  materiallar  va  axborotlar  multimedia  qurilmalari   yordamida  uzatiladi. 

Shuningdek, mavzudan kelib chiqib dars mashg’uloti mehmonxonada sayyor dars tarzida olib boriladi.  

Mustaqil ta’lim 
Mustaqil o’zlashtiriladigan mavzular bo’yicha talabalar tomonidan taqdimotlar, guruh bilan ishlanmalar, 

referatlar tayyorlanadi. 
   

Fan platformasi 

Fanning to’liq nomi:   KAMYOB, TARQOQ VA NODIR METALLAR ISHLAB CHIQARISH 

KORXONALARI LOYIXALASH ASOSLARI 

Fan kodi:    KTNM3504 Fanga ajratilgan 

kreditlar (ECTS): 4 
davomiyligi: 6 semestr 

Kafedra:   Silikat materiallar va nodir, kamyob metallar texnologiyasi 

Fan qaysi yo’nalish talabalari uchun: 60710100-Kimyoviy texnologiya (kamyob, tarqoq va nodir 

metallar) 

Fan ma’ruza o’qituvchisi:  Oserbayeva A.K. Yaxyaev U.A 

Fanga ajratilgan umumiy soatlar: 120 Email: alfiyaoserbaeva@gmail.com 

 

            

 Fan seminar mashg’ulotlari o’qituvchisi(lari):  Oserbayeva A.K.Yaxyaev U.A 

Prerekvizitlar: Tanlov  fan   

Fanning qisqacha bayoni:.talabalarni nazariy bilimlar, amaliy kо‘nikmalar, texnik hodisa va 

jarayonlarga uslubiy yondashuv hamda ilmiy dunyoqarashini shakllantirish, talabalarni texnik 

vositalari bilan tanishtirish va ushbu vositalarni ishlab chiqarishda foydalanish, ularning о‘ziga xos 

xususiyatlari, ishlab chiqarishdagi muammoli masalalarni yechishda nazariy bilimlardan 

foydalanishni о‘rgatishdan iboratdir 



 

№ 

 

Fan mavzulari 
Ma’ruza 

soatlar 

hajmi 

Amaliy 

mashg’ul 

ot soatlar 

hajmi 

Mustaqil 

ta’lim 

soatlari 

1.  Kamyob va nodir metallar ishlab chiqarish  korxonalarning 

jixozlari va loyihalash asoslari” fanining maqsad, vazifalari     

Xom ashyoni vagondan to‘kuvchi qurilmalar vagonni bir 

tomonga og‘dirib yoki to‘ntarib ichidagi materialni 

omborga to‘kishga mo‘ljallangan. Amaliy ahamiyoti v 

o’rni. Xom-ashyo tanlab olish va texnologiyasin o’rganish. 

2 2 4 

2.  To‘kiluvchan mayda materiallarni saqlash omborxona 

qurilmalari 

 Kondan qazib olingan ruda quyidagi transportlarda 

zavodga tashiladi: konveyer, quvurli o‘tkazgich, avtomobil, 

temir yo‘l, suv transporti. 

To‘kiluvchan xom ashyoning xususiyatlari (donaliligi, 

zichligi, namligi, donalarning harakatchanligi, qattiqligi, 

kesuvchanligi, yemirilishi, yopishqoqligi, zaharliligi, 

portlovchanligi, yonuvchanligi)  va o‘lchamlaridan kelib 

chiqib tashuvchi transport, omborxona va ishlov beruvchi 

jixozlar tanlanadi. 

2 2 4 

3.  Bunkerda saqlash va dozali qo‘shish uskuna va qurilmalari. 

Bunker qurilmalari xom ashyoni saqlash, aralashtirish, 

tarkibiy qismlarni meyorida qo‘shib shixta tayyorlash va 

konveyerga chiqarib berish ishlarini bajaradi. 

Bunker – to‘kiluvchan rudalarni saqlovchi va tashuvchi, 

1000 kub metrgacha xajmli mustaxkam idish. Ular to‘g‘ri 

to‘rtburchakli, silindrik, piramidasimon, konussimon, 

dumaloq va tog‘orasimon shakllarda ishlanadi.  

Bunkerlar asosan korpus, konussimon tub va tub oxirida 

joylashgan chiqaruv teshiklardan iborat bo‘ladi. Bunkerlar 

talabga qarab metalldan, temir betondan va aralash qilib 

ishlanadi. Yiriklari ichkaridan maxsus futerovka (g‘ishtli, 

kafel plitali, rezina, plastik) bilan qoplanishi ham mumkin. 

amalga oshirish.Texnologik jarayonlarga oid masalalarni  

MathCad tizimida ishlash texnologiyalari. 

2 2 2 

4.  O‘lchamli navlarga ajratish qurilmalari. 

O‘lchamli sortlarga ajratish mashinalari, boyitish 

jarayonining tayyorlov, oraliq va oxirgi bosqichlarida 

qo‘llaniluvchi qurilmalar hisoblanadi. 

Bunday mashinalar 4 turga bo‘linadi: groxotlar, 

yoysimon g‘alvirlar, gidrotsiklon, klassifikatorlar. 

2 2 4 

5.  Maydalagichlar. 

Maydalash – qattiq bo‘laklangan donali materialni mexanik 

parchalab mayda bo‘laklarga ajratish. 

Maydalash jarayonida parchalangan material bo‘laklarining 

o‘lchamlari 5 mm dan ziyodroq bo‘ladi. 

Tegirmonda parchalangan material bo‘laklarining 

o‘lchamlari esa 5 mm dan kichik bo‘lib, bu jarayonga  

tuyish deb nom beriladi. 

2 2 4 

6.  Tuygich – tegirmonlar. 

 Maydalovchi – tuyuvchi mashinalarni sinflanishiga 

ko‘ra tegirmonlar ikki turga bo‘linadi:  

- tuyuvchi jismli mexanik tegirmonlar; 

2  4 

7.  Boyitish fabrikasi qurilma va uskunalari. 

 Boyitish – xom ashyo tarkibidagi bir yoki bir nechta  

foydali moddalar miqdorlarini oshirish jarayonlaridir 

2 2 4 

8.  Suvsizlantirish va tindirish qurilmalari. 

Quyultirgichlar (sgustiteli) pulpa tarkibidagi 

zarrachalarning yerga tortilish kuchlari yoki markazdan 

qochma kuchlari farqiga qarab ajratuvchi mashinalar. 

2  4 

9.  Quritish va kuydirish qurilmalari. 

  Quritish (Sushka) bu materialni 100gradusdan yuqori 

haroratda qizdirib, suvini atrof muxitga bug‘lantirib, 

suvsizlantirish jarayonidir 

2 2 4 

10.  Aralashtirish va bo‘laklash qurilmalari. 

  Metal ishlab chiqarilishida xom ashyo hisoblangan shixta 

quyidagi mate-riallar aralashmasidan: maydalangan ruda, 

flyuslar, qattiq yoqilg‘i, qaytaruvchi va boshqa 

materiallardan iborat bo‘ladi. Bu dispers materi-allarni 

tuzilmasi. Shartli, shartsiz va tanlash operatorlari. 

2  6 

11.  Bo‘laklovchi qurilmalar. 

   Shaklli bo‘laklash – materiallarni keyingi metallurgik 

ishlovlarning effektivliligini ta’minlovchi ma’lum 

xususiyatli bo‘laklarga aylantirish jarayonidir. 

2 2 6 

12.  Xom-ashyoni tashib keltirish qurilmalari. 

   Rangli metallurgiyada ruda yoki konsentratlarni eritish 

pechiga tashib keltiruvchi qurilmalarini ikkita katta 

guruxlarga bo‘linadi: relsli va relssiz transportlar. 

2  6 

13.  Xom-ashyoni shixta tayyorlash va suyuqlantirish pechlariga 

solish mexanizm va uskunalari. 
 2 4 

14.  Pechlarning mexanik jixozlari.  2 4 

15.  Konvertorlar. 

   Konvertorlarning sirt va ichki tuzilishi, Konvertorlarning 

materiallari, tabiy gaz sarfi, issiqlik mikdori, ishlash 

davriyligi. 

 2 4 

16.  Elektr pechlarining mexanik jixozlari. 

  Elektr pechlarning ishlash prinsipi, asosiy qisimlari, 

energiya sarfi,  elektr pechlarning mexanik konstruktorlari, 

turlari, harorati va x nazorat boshkaruvi. Eritmada ion 

almashish reaksiya muvozanati tenglamasi. 

 2 4 

17.  Elektroliz sexlarining qurilmalari. 

Elektroliz sexlarini loyixalash asoslari, elektroliz vannalari, 

ionlanish potensialli, elektroliz jarayoni, tok kuchi, 

kuchlanish, elektrolit tayyorlash, elektrolizni amalga 

oshirishda ko‘shiladigan reagentlar. 

  4 

 Jami: 24 24 72 
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  1. www.texhologiy.ru. 
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  5. www.omgtu.ru.   

Kontakt soatlari*: mustaqil ta’lim topshiriqlarini bajarish, ularni taqdim etish, zarur ma’lumotlar va turli 

materiallar boʻyicha savollarga quyidagi grafik asosida oʻqituvchiga murijaat qilishingiz mumkin: 

 

№ Kun Vaqt Xona 

1. Seyshanba 10.00 – 12.00 402 

2. Payshanba 10.00 – 12.00 402 
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