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Prerekvizitlar: Tanlov  fan. Fanning o‘qitilishidan asosiy magsad jamiyat
rivojlanishida fundamental va oliy ta’limni rivojlantirish hisoblanadi. O’quy
dasturining asosiy magsadi metallarga sovuq holda ishlov berish jarayonining
hisoblash metodikasi, metallarga bosim orgali ishlov berish, texnologik jarayonni
boshqarish, shtamplash, qoliplarni chizishni o’rgatish.

Fanning gisgacha bayoni talabalarga yig’ish jarayoni va uni tashkil qilish, mayda, o’rta, yirik seriyali
ishlab chiqarishda yig’ish jarayonlarini tashkil qilish, loyihalash, hisoblash, sifat nazoratini o’rni,
yig’ish jarayoni aniqligi, yig’ish jarayonini loyihalash, detallarni yig’ishga tayyorlash, qo’zg’aluvchan
va qo’zg’almas detallarni yig’ishga tayyorlashni o’rgatishdan iborat. Jamiyat rivojlanishida
fundamental va oliy ta’limni rivojlantirish hisoblanadi. O’quv dasturining asosiy maqsadi metallargal
sovuq holda ishlov berish jarayonining hisoblash metodikasi, metallarga bosim orgali ishlov berish,
texnologik jarayonni boshqarish, shtamplash, qoliplarni chizishni o’rgatish.

Fanning magsadi: Fanning o‘qitilishidan asosiy maqgsad jamiyat rivojlanishida fundamental va
oliy ta’limni rivojlantirish hisoblanadi. O’quv dasturining asosiy maqgsadi metallarga sovuq holda
ishlov berish jarayonining hisoblash metodikasi, metallarga bosim orqali ishlov berish, texnologik
jarayonni boshqarish, shtamplash, qoliplarni chizishni o’rgatish.

Fan yakunida talabalar quyidagi malaka va ko’nikmalarga ega bo’lishadi: talabalarga maishiy
texnika uskunalari va jixozlaridagi jarayon va qurilmalar to‘g‘risida to‘liq tushuncha xosil qilish,
texnologik jarayonlar ketma-ketligi va tavsifini tasavvur gila olishdir, talabalarda umumiy xolda
maishiy texnikaga tegishli barcha jarayon va qurilmalar tuzilishini to‘liq bilishini ta’minlaydigan
tushuncha xosil gilish. Ushbu magsadga erishish uchun - maishiy texnika elektr motorlari va elektr
gizdirish qurilmalarning jarayonlarini, ushbu jarayonlarni amalga oshiruvchi mashina va
qurilmalarning tuzilish prinsiplari va ularni sozlash uslublarini o‘rgatishdan iboratdir.

Ma’ruza mashg’ulotlari

Ma’ruza mashg’ulotlari nazariy bilimlar, amaliy ko‘nikmalar orqali, texnik va texnologik
jarayonlarni kimyoviy qonuniyatlariga nisbatan uslubiy va ilmiy yondoshuv hamda ilmiy
dunyogarashni shakllantirishdan iborat. Ma’ruza mashg’ulotlari Katta sig’imli, multimedia
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qurilmalari bilan jihozlangan o’quv auditoriyalarida olib boriladi.
Amaliy mashg’ulotlar
Amaliy mashg‘ulotlarni tashkil etish bo‘yicha kafedra professor — o‘qituvchilari tomonidan
ko‘rsatma va tavsiyalar, masalalar to‘plami ishlab chiqiladi. Unda talabalarga asosiy ma’ruza
mavzulari bo‘yicha amaliy masala va misollar yechish uslubi va mustaqil yechish uchun masalalar
keltiriladi. Amaliy mashg‘ulotlarni o‘zlashtirishda darslik, o‘quv va uslubiy qo‘llanmalar,
ma’ruza matnlari, targatma materiallar, elektron materiallardan foydalaniladi. Amaliy
mashg’ulotlar multimedia qurilmalari bilan jihozlangan auditoriyada har bir akademik guruhga
alohida o’tiladi. Mashg’ulotlar faol va interfaol usullar yordamida o’tiladi.
Laboratoriya mashg’ulotlari
Laboratoriya mashg‘ulotlari talabalarning nazariy va amaliy mashg‘ulotlarda olgan bilimlarini
tajriabada tekshirib amaliy ko‘nikmalar va malaka hosil qilishga qaratilgan. Laboratoriya
mashg’ulotlari kafedraga biriktirilgan maxsus jihozlangan xonalarda olib boriladi.
Mustaqil ta’lim
Mustaqil o’zlashtiriladigan mavzular bo’yicha talabalar tomonidan tagdimotlar, guruh bilan
ishlanmalar, referatlar tayyorlanadi

Materiallarga sovug holda ishlov berish uchun jihozlar va texnologiyalar

1 Listli shtampovka uchun materiallar.
11 Listli va rulonli prokat. Shtamplash jarayonida po’lat xossasini
o’zgarishi.

2 Listli prokat shtampovkasi.

2.1 Mexanik sinash.

3 Listli prokat va trubalarni kesish.

3.1 Optimal oralig. Pichoglarda kesish.

4 Kesish va bolg’alash.

41 Puanson va matritsalarning ishchi o’lchamlari.

5 Toza kesish va bolg’alash, shtampni tozalash.

5.1 Shtamp tozalash.

6 Listli prokatni ochish.

6.1 Listlarni ochish.

7 Bukish jarayoni.

7.1 Bukish.

8 Gardish, sigish, targatish.

8.1 Tirgishlarni otbortovka gilish.

9 Formovka, to’g’irlash.

9.1 Formovka va to’g’irlash.

10 Shtamplarni loyihalash metodikasi.

10.1 | Shtamplarni loyihalash metodikasi.

11 Bir turdagi detallar va yig’ma birlik uchun shtamplar.

11.1 | Bir turdagi detallar va yig’ma birlik uchun shtamplar.

12 Shtamp detallarining mustaxkamligini xisoblash.

12.1 | Shtamp detallarining mustaxkamligini xisoblash.
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Kontakt soatlari*: mustaqil ta’lim topshiriglarini bajarish, ularni tagdim etish, zarur ma’lumotlar va
turli materiallar bo‘yicha savollarga quyidagi grafik asosida o‘qituvchiga murojaat gilishingiz mumkin:

Ne Kun Vaqt Xona
1. Seshanba 12.00—-15.00 MU-309
2. Payshanba 12.00-15.00 MU-309

Juma 12.00-15.00 MU-309
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